DUPLJ,.

NOTICE - T400 HT - cANvAS, WOODGRAIND, PUMICE, MARROCO

ETAPE 1: PREPARATION DU SUPPORT

Le support doit étre sec, propre et ne pas présenter de restes de couches
précédentes de papier peint.

Si nécessaire, essuyez avec une brosse douce ou une serviette propre pour
enlever la poussiére ou les particules sur le mur ainsi que toutes les irrégularités.

Un dernier essuyage avec de I'eau chaude a l'aide d’'une serviette douce puis
laissez la surface sécher avant d'appliquer les graphismes.

ETAPE 2 : POSITIONNEMENT ’ l

Avant de commencer le travail, déroulez toutes les bandes et placez-les dans = o \
le bon ordre pour vous assurer que I'image soit compléte. Enfin, numérotez les - “
bandes au verso pour éviter les erreurs qui pourraient obliger & une réimpression.

Sur la premiéere bande, il est essentiel que le support autocollant soit accroché le

plus verticalement possible, car la suite du travail en dépend.

En commencant par le haut, retirez le liner sur environ 50 cm de

la largeur totale du film.

ETAPE 5: APPLICATION

Appuyez a l'aide d'une raclette en feutre ou idéalement d'une

brosse a papier peint en déplacant votre main de gauche a droite

sur le support imprimé. N'utilisez pas de raclette en plastique ou

tout autre objet pointu ou contondant pour poser I'adhésif, car

ETAPE 3 : CHEVAUCHEMENT

Lors de I'impression, laissez sufisamment de place pour
obtenir un chevauchement de 10 a 20 mm & gauche et a droite.
Pré-rainurez le support de chaque c6té de la bande autocollante.

ETAPE 4 : AMORCE

cela pourrait endommager l'impression.

ETAPE 6: PRECAUTION

Veillez a ne pas faire de plis.

Il est possible de repositionner I'adhésif autocollant, mais en procédant avec précaution, en retirant le support par
bandes de 50 a 75 cm et en poussant du milieu vers les bords extérieurs.

Trés important : pour le chevauchement des adhésifs imprimés, prévoir un temps de séchage de quelques
heures pour I'impression UV et de plus de 48 heures pour I'impression solvant.



